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Genel Hatlar

» 2.5 Eksen delik delme i glerinde bir sihirbaz!

Standart 2.5 eksen delik delme islemlerini saatlerden dakikalara, dakikalardan saniyelere ¢ceken bu
program, Arcelik Merkez Kaliphanesinin yardim ve tecrubeleri ile gelistirildi. Argelik Merkez
Kaliphanesi, UG Hole Making Wizard ile bu Grinimuza karsilastirdi ve 2.5 Eksen Delik Delme
programimizi kullanmaya karar verdi.
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Ozellikler

* Delik delme i gslemlerinde tam otomasyon .

Program, kullanicidan aldigi minimum bilgi ile Rayba, Bara, Dis agma, Civata yeri gibi standart
delik delme iglemleri igin gerekli NC kodunu hazirlar. Bu iglem, saniyeler icinde gerceklesir ¢tiinki
program bir delik delme islemi icin gerekli takimlari kendi belirler ve  CAM operasyonlarini
otomatik olarak hazirlar. Ornegin Rayba iglemi icin Rayba delik ¢capinin verilmesi yeterlidir; Punta
takimindan Rayba takimina kadar biatin ara takimlar ve bunlarin operasyonlari, program
tarafindan otomatik olarak hazirlanir. Takim ilerleme ve devir bilgileri , kesilen malzeme, kesici
takim ve sirket standartlari g6zonine alinarak otomatik olarak belirlenir.

* Program ozellikleri .

» 2-Boyutlu (curve) veya 3-Boyutlu (Kati Model) geometrilerle calisabilme. Program sadece kati
model Uzerindeki deliklere iglem yapmakla kalmaz; 2-Boyutlu modellerde nokta, ¢izgi, renk
kombinasyonlari ile belirlenmis delikleri de iglemlere katabilir.

« Her bir Delik Delme islemi icin gerekli takimlarin belirlenmesi,

« Takim ilerleme ve Devrinin otomatik olarak belirlenmesi,

» Takim yolu optimizasyonu ,

» Standart UG CAM operasyonu template’leri disinda , kullanici tarafindan gelistiriimis CAM
operasyon template’lerini de kullanabilme.

* Sirket standartlarina tam uyum, minimum i kaybi, minimum fire

ilerleme, devir, kesici takim bilgileri otomatik olarak sirket standartlari baz alinarak belirlenmekte,
firma standardlarinin digina c¢ikilmasi dnlenmektedir. NC program hazirlama suresi, radikal bir
sekilde kisalmakta; insan kaynaklh hatalar 6nlenerek fire ve hatall imalat sayisi minimuma
inmektedir.
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Sistem Gereksinimleri

» Unigraphics 18 / NX2 / NX3  UGOpen API Execute

Copyright © 2006 Cad/Cam Soft Store. All rights reserved.



